Technische Daten // Serie 1021/G » 1021/5G

Gewinde-Federkontakt 100 mil / 2.54 mm

HIGHLIGHTS
Federkontakt fur die Kabelbaumprifung

Cdd

PTR HARTMANN

A Phoenix Mecano Company

Schraubbar durch Gewindeausfiihrung - Sicherung gegen Herauswandern des Federkontaktes aus der Hulse

MECHANISCHE DATEN

Rastermaf3

Temperaturbereich

Maximaler Hub

Arbeitshub

Federvorspannung

Federkraft bei Arbeitshub
ELEKTRISCHE WERTE

Max. Strombelastung

Typischer Durchgangswiderstand
WERKSTOFFE

Gehause

Feder

Kolben

Halse

Litze AWG 20 (Schwarz)

EMPF. BOHRER - DURCHMESSER

HP 2361.1 (Trolitax)

HGW 2372 (Hartglasgewebe)
HOCHTEMPERATURANWENDUNGEN
Temperaturbereich
Federvorspannung

Federkraft bei Arbeitshub (Bestellindex E)
VERFUGBARE SCHRAUBWERKZEUGE
Artikelbezeichnung

WFSB 1021/G-2.54-1.8

WFSB 1021/G-2.54-2.0

WFSB 1021/G-3.5-3.0-Z

WFSB 1021/G-C2S-3.0-2.5-Z

2.54 mm/100 mil

-30°C-+120°C

5.30 mm

4.00 mm

0.30/ 0.40/ 0.50/ 0.70/ 1.00/ 1.00 N
0.70/ 1.00/ 1.50/ 2.25/ 3.00/ 5.00 N

5.0..8.0 A
<= 25 mOhm

Messing, vergoldet

Federstahl, Edelstahl, vergoldet
Stahl, Kunststoff

Messing, vergoldet

Kupfer, verzinnt, isoliert

2.00 mm
2.03 mm

-40 °C - +250 °C
0.50/0.50/0.80 N
1.50/2.25/3.00 N

max. Kopfdurchmesser
1.8
2.0
3.0
2.5

PTR HARTMANN GmbH - Gewerbehof 38 - 59368 Werne, Germany - Tel. +49 2389 7988-0 - Fax +49 2389 7988-88 - info@ptr-hartmann.com www.ptr-hartmann.com




Cdd

PTR HARTMANN

A Phoenix Mecano Company

Technische Daten // Serie 1021/G » 1021/5G

Gewinde-Federkontakt 100 mil / 2.54 mm
TASTKOPFFORM - DURCHMESSER - OBERFLACHE
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Gewinde-Federkontakt 100 mil / 2.54 mm

Hiilsen 1021/G ? 1021/5G
H 1021/GR-C
H 1021/GR-L
H 1021/GV-L
35,0
H 1021/GRV-L
35,0

H 1021/5GRV-L =
5,0

15,0

Beim Anloten eines Drahtes wird
diese Hiilse vakuumdicht verschlossen
Achtung: Bei Uberdosierung von Lot
besteht die Gefahr des Verldtens des
Gewindes

| 31,0

H 1021/GR-ST1.0

ST 1015-C1.0

ST 1015-C1.0-V800 (g upuglll——oTIE=F

BESTELLBEISPIEL
1021/ 5 G - F - 15N E - Au - 20

1 2 3 4 5 6 7 8

1. Serie 2. Kragenhohe 3. Gewindeausfuhrung
4. Kopfform 5. Federkraft 6. Hochtemperatur
7. Tastkopfveredelung 8. Kopfdurchmesser

PTR HARTMANN GmbH - Gewerbehof 38 - 59368 Werne, Germany - Tel. +49 2389 7988-0 - Fax +49 2389 7988-88 - info@ptr-hartmann.com www.ptr-hartmann.com




